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Avvitare il beccuccio di estrusione ed estrudere un cordolo continuo. Accoppiare gli elementi da incollare, premendoli adeguatamente  
per regolare lo spessore dell’adesivo . 
 










Per incollaggi di grandi superfici, estrudere cordoli tra loro paralleli  ad un interasse di 10-15 cm. 

In questa fase sarà possibile registrare la posizione degli elementi incollati: dopo circa 10’ dalla posa del collante non sarà possibile 
registrare e/o riposizionare gli elementi. 
Per accelerare la polimerizzazione dell’adesivo, ed in caso di incollaggi di elementi di ampie dimensioni è opportuno inumidire 
il supporto con acqua nebulizzata subito prima dell’incollaggio.  
Evitare la formazione di gocce o la formazione di un film d’acqua. 
Per l’incollaggio in verticale o sopratesta di elementi di peso elevato può essere necessario abbinare all’impiego dell’adesivo, 
l’applicazione di un nastro biadesivo di spessore pari a 2-3 mm. Il biadesivo avrà la funzione di mantenere in posizione l’elemento 
durante la presa di Isocoll ECO 6051.
Isocoll ECO 6051 ha una buona resistenza chimica in : acqua, solventi alifatici, oli minerali, basi e acidi inorganici, grassi.  
Può essere aggredito da : solventi aromatici, acidi concentrati, idrocarburi.      
Rimuovere le parti non ancora reticolate con ragie minerali, le parti ormai indurite possono essere rimosse soltanto meccanicamente.  
Evitare di contaminare il prodotto fresco con solventi a base alcoolica. 
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